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Pozor

Ravnajte s strojem z najvecjo skrbnostjo.
Curek je pod velikim pritiskom in lahko povzrogi izredno nevarne
poskodbe. UPOSTEVAJTE VSA OPOZORILA!

Preden zaZenete stroj, preberite vsa varnostna opozorila in navodila, kako se naj s strojem ravna, ter jih
upoStevajte. Dobro se seznanite s postopkom za popustitev pritiska na strani 9 tega priro¢nika in SE RAVNAJTE
PO NJIH.

Vsa vzdrzevalna opravila sme opraviti le pooblasc¢en servis.
Spremembe na STORCH strojih, ali na STORCH sestavnih delih niso dovoljene.




VSEBINA

Uvod

Pranje

Postopek pri pranju
Priprava

Zacketek dela

Opozorila — preberite pred zagonom brizgalnega stroja

Popustitev pritiska

Brizgalna piStola STORCH 007 XL
Brizgalne tehnike

Odstranjevanje motenj na brizgalni piStoli
Izbira brizgalne Sobe

Redno vzdrzevanje

Vzdrzevanje elektromotorja

Nacrt - filter stroja

Odstranitev motenj na licu mesta
Vzdrzevanje barvne stopnje

Nacrt - pogon in barvna stopnja
Vzdrzevanje pogona

VzdrZevanje batne gredi in izpustnega ventila
Vzdrzevanje vhodnega ventila

Menjanje mehastih tesnil

Nacrt — barvna stopnja

Nacrt - LP 460

Nacrt - LP 540 LO-BOY

Nacrt - LP 540 HI-BOY + LP 690 HI-BOY
Nacrt - vsrkovalni sistem

Nacdrt - piStola 007 XL

Odstranjevanje motenj pri barvni stopniji

Odstranjevanje motenj pri elektriki (motor ne deluje)

Kalibriranje regulatorja za pritisk
Elektriéni sistem 230 V

Menjanje elektricnih komponent
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Vas$ novi brezzracni stroj za brizganje barve odgovarja zahtevam profesionalnega pleskarskega dela.

Tehniéni podatki LP 400 LP 460 LP 540 LP 690

Pritisk 205 bar 205 bar 205 bar 205 bar
Zmogljivost 1,8 I/min 2,0 I/min 2,5 I/min 2,8 I/min
Velikost Sobe 0,021 0,023 0,025 0,027

Motor DC TEFCO0,5PS DCTEFCO0,6 PS DC TEFC 0,75 PS DC TEFC 0,9 PS
Teza 17 kg 20 kg 27/34 kg 35 kg

Preden zacnete, skrbno preberite vse varnostne ukrepe in varnostne napotke na straneh 7, 8, 9 in 10 ter tudi vse nalepke
na stroju in se ravnajte po njih.

OPOZORILNI NAPOTKI V PRIROCNIKU

[i

IZPIRANJE
Preden zacnete uporabljati svoj brizgalni stroj, preberite slede¢a navodila :

- opozarja uporabnika na situacije, v katerih bi se lahko poSkodoval sam
-opozarja na situacije, v katerih bi se lahko poSkodoval stroj

-opozarja na postopke ali ravnanja, ki so potrebni za pravilno popravilo in vzdrZzevanje stroja
- opozarja na pomembna navodila ali dodatne informacije

1. Nov brizgalni stroj

V tovarni nov stroj preizkusijo z oljem, ki ga pustijo v ¢rpalki. Preden boste uporabili barvo z oljno osnovo, izperite stroj
samo s Cistilnim bencinom.

Pred uporabo barve z vodno osnovo najprej izperite stroj s Cistilnim bencinom, nato z milnico in Sele potem s &isto vodo.

2. Menjanje barve
Izperite stroj z odgovarjajo¢im razredcilom, kot sta &istilni bencin ali voda.

a) menjava z vodne na oljno barvo
Izperite stroj z milnico in nato s Cistilnim bencinom.

b) menjava z oljne na vodno barvo
Izperite stroj s Cistilnim bencinom in nato z milnico. Zatem izperite s €isto vodo.

3. SkladiSéenje

Ko stroj pospravite, ali ga pustite brez nadzora, vedno sprostite pritisk v stroju

(glej SPROSTITEV PRITISKA na strani 9).

Oljna barva: izperite stroj s Cistilnim bencinom. Prepriajte se, da v napravi ni ve¢ pritiska. Potem zaprite Bypassventil
(brizgalni polozaj).

Vodna barva: izperite stroj z vodo in nato s &istilnim bencinom. Pri daljSem skladiS€enju uporabite 1/1 meSanico Cistiinega
bencina in Cistega motornega olja. Vedno se prepricajte, da v stroju ni pritiska. Ob skladiS¢enju zaprite Baypassventil.

POZOR! NIKOLI NE PUSTITE CRPALKE BREZ NADZORA, CE JE POD PRITISKOM !

3) Zagon po skladiS€enju
Pred uporabo vodne barve izperite stroj z milnico in nato s Cisto vodo.
Pri uporabi oljne barve izbrizgajte Cistilni bencin z materialom, katerega boste brizgali.



POSTOPEK PRI PRANJU

1. SluZi za popustitev pritiska v pistoli, v cevi in v Sobi,
ter zato, da stroj v poziciji ODPRTO (OFFEN) vsrkuje.
(odprta pozicija je dosezZena, kadar je med drZzajem
ventila in krilnim telesom SirSa Spranja).

Slika 1

2.V poziciji ZAPRTO (GESCHLOSSEN) je med drzajem
in telesom le zelo ozka Spranja. Po zaprtju je sistem pod
pritiskom.

G

3. Ravnajte s strojem z najvecjo previdnostjo!

Gumb regulatorja za pritisk (Slika 2.)

SluZi za nastavitev pritiska. Obracajte ga v smeri urinega
kazalca za poviSanje pritiska in v nasprotni smeri
urinega kazalca, za znizevanje pritiska.

@

Prepri¢ajte se, da je varnostni zati¢ pistole zaskocen in
da v pistoli ni nobene brizgalne Sobe. V poglavju
Brizgalna piStola je opisano, kako vloZite varnostni zati¢
in kateri varnostni znaki so tam. Glej sliko 4.

Slika 2

Slika 4

ODSTRANITI BRIZGALNO SOBO, VLOZITI
VARNOSTNI ZATIC PISTOLE

2. V veliko prazno kovinsko vedro natocite toliko
odgovarjajocega razredcila, da bo zadostovalo, da
napolnite ¢rpalko in cevi.

3. Vtaknite vsrkovalno cev v vedro.

4. Prestavite Bypassventil v pozicijo ODPRTO
(OFFEN), se pravi v vsrkovalno pozicijo. Glej sliko 1.

5. Usmerite pisStolo v vedro in trdno pritiskajte enega od
kovinskih delov piStole ob vedro, (glej sliko 5)

da bi zmanjSali nevarnost tvorjenja stati¢nega iskrenja, ki
bi lahko povzrocilo pozar ali eksplozijo. Ob preplakovanju
trdno tiS¢ite kovinski del piStole ob kovinsko vedro. S tem
tudi preprecite Skropljenje po okolici. Glej sliko 5.

Sika 5

VZPOSTAVITI TRDEN KONTAKT KOVINE NA
KOVINO MED PISTOLO IN POSODO.

6. Sprostite varnostni zati¢ piStole in potegnite odto¢ni
vzvod. Premaknite stikalo ON-OFF v polozZaj ON (slika 3).
Vrtite gumb regulatorja pritiska (sl. 2) v smeri urinega
kazalca, da povecate pritisk ravno toliko, da ¢rpalka Starta.

ON @i OFF

VKLOP/IZKLOP
STIKALO

Sika 3

7. Zaprite Bypassventil. Tako bo razredcilo steklo skozi
Crpalko, cevi in pistolo. Pustite stroj delovati toliko ¢asa,
da bo skozenj priteklo Cisto razredcilo.

8. Spustite odtok in vloZite varnostni zati¢ pistole.

9. Ce nameravate zadeti z brizganjem, vtaknite sesalno
cev v posodo z materialom. Odprite varnostni zati¢ piStole
in sprozite pistolo v drugo prazno kovinsko posodo. Pri
tem trdno pritiskajte kovinski del piStole na kovinsko
posodo. Iz&rpajte razredgCilo iz Erpalke in iz cevi. VloZite
varnostni zati¢ zopet nazaj, dokler ne za¢nete z delom.

10. Ce Zelite stroj pospraviti, vzemite sesalno cev iz vedra
z razredcilom, trdno pritiskajtete kovinski del piStole na
kovinsko vedro in izErpajte razred¢ilo iz ¢rpalke in cevi.
VloZite varovalni zati¢ piStole zopet nazaj. Glej k temu
SKLADISCENJE na strani 4.

11. Ob izklopu stroja se vedno ravnajte po navodilih v
POPUSTITEV PRITISKA na strani 9.



PRIPRAVA

1. Priklju€iti cev in pistolo.

a. Odstranite plasti¢ni zamaSek na priklju¢ku izpusta in
privijte na izpust materiala vodilno ali prizemljeno brizgalno
cev (obratovalni pritisk 205 barov).

b. Prikljucite airless-brizgalno piStolo na drugi konec cevi.

c. Ne uporabljajte airless-cevi z jeklenim oplaS¢enjem.
Uporabljajte samo cevi z najlonskim oplas€enjem.

Pri prikljucku cevi ne uporabljajte navojnih tesnil,
ker so cevi samotesnilne. Navojno tesnenje
uporabite le pri koni¢nih navojih (NPT navoiji pri
barvni stopnji in ohigju filtra).

2. Posodico za olje pri matici zavoja napolnite
do ene tretjine s priloZzenim oljem za bate (TSO)

Sika 6

3. Preveriti elektriéno napajanje

PrepriCajte se, da je na razpolago elektricno napajanje
220 - 230V, 50-60 HZ AC s 16 amperi, inda je
vtiénica, ki jo boste uporabili, neopore¢no ozemljena.
Za podaljSek se sme uporabiti samo kabel s prerezom
najmanj 2,5 mm in maksimalno dolZino 50 metrov.

4. Ozemljitev

Da bi zmanjSali nevarnost nastajanja statiChega iskrenja,
pozara ali eksplozije, ki bi mogli povzrociti tezke

telesne poSkodbe in hudo materialno Skodo, vedno
ozemljite brizgalni stroj, dele sistema in objekt ki ga

obdelujete, tako kot je opisano v navodilih na strani 10.
5. Izperite brizgalni stroj

Tako, kot je opisano v poglavjih PRANJE- nov brizgalni
stroj na strani 4 in PRANJE na strani 5.

ZACETEK DELA
1.Funkcije streznih elementov.

BYPASSVENTIL (slika 7)
Bypassventil sluZi za to, da ¢rpalka vsrkuje ter da
odstranimo pritisk iz piStole, cevi in Sobe.

Uporabi se ga za izpustitev pritiska iz piStole, cevi in Sobe,
kot tudi za to, da stroj v poziciji ODPRTO vsrkuje. (odprta
pozicija je dosezena takrat, ko je med drzajem ventila in
krilnim telesom SirSa Spranja).

Slika7  Siroka Spranja
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V poziciji ZAPRTO je med drZajem in telesom le zelo ozka
Spranja. Po zaprtju je sistem pod pritiskom. Ravnajte s
strojem z najvecjo previdnostjo!

ozka Spranja

\ug‘/

GUMB REGULATORJA PRITISKA (SLIKA 8)

Sluzi za nastavitev pritiska. Za poviSanje pritiska vrtite
gumb v smeri urinega kazalca in za zmanjSanje pritiska v
nasprotni smeri urinega kazalca

©)
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Slika 8

2. Predpriprava materiala

a. Pripravite material tako kot priporoca izdelovalec
materiala.
b. Vsrkovalno cev dajte v posodo za material.

3. Start brizgalnega stroja (glej slike 7, 8 9)

a. Bypassventil mora biti odprt ( v poloZaju za vsrkavanje).
b. Ko ste se prepri€ali, da je varovalni zati¢ piStole vlioZzen
nastavite Sobo z drzajem Sobe.

c. Stikalo za VKLOP-IZKLOP pretaknite v pozicijo ON.

&

VKLOP/IZKLOP
STIKALO

Slika 9

ON OFF




Izklopite motor, da lahko, v primeru potrebe, motor
ustavite. Nato popustite pritisk materiala v ¢rpalki tako
kot piSe v navodilih pod POPUSTITEV PRITISKA na
strani 9.

d. Vrtite gumb za regulacijo pritiska v smeri urinega
kazalca, da bo &rpalka zacela vsrkavati.

e. Potem, ko je Crpalka odzraCena (material prihaja iz
cevi brezmehurc€kov), zaprite bypassventil.

f. Z gumbom za regulacijo izberite Zeleni pritisk
brizganja. LCD-kazalo prikazuje pritisk.

g. Popustite varnostni zati€ pistole. Zdaj lahko zacnete z
brizganjem.

Ce brizgate v vedro za barve, vedno uporabite najnizji
pritisk. Pri tem pazite, da bo med posodo in pistolo
vedno trden kovinski kontakt. ( Poglejte sliko 5 na strani 5.)

4. Nastavljanje pritiska

a. Vrtite gumb regulatorja pritika v smeri urinega kazalca
za zviSevanje pritiska in proti smeri urinega kazalca za
zmanijSevanje pritiska.

b. Uporabite vedno najmanjSi zahtevani pritisk, da bi
dobili optimalno sliko brizganja.

Posledica delovanja stroja pri viSjem pritisku je
potrata materiala, hitra zamasitev Sobe
in krajSa Zivljenjska doba brizgalnega stroja.

c. Ce je treba obdelati ve&jo povrsino, uporabite raje
vecjo Sobo, namesto da bi poviSali pritisk.

d. Preverite sliko brizganja. Velikost Sobe in kot
brizganja dolo¢ata koli¢ino pretoka in Sirino brizga.

5. Ciséenje zamasene $obe

Nikoli ne drzite gole roke, telesa, prstov, ali roke zavite v
krpo za ¢iS€enje pred Sobo, kadar jo Gistite, ali kadar
preverjate, e je pretok brezhiben. DrZzite piStolo vedno
usmerjeno proti tlom, ali v posodo, ¢e Zelite preveriti, ¢e
je Soba pretocna.

Obstoja enostaven nacin, kako prepreciti, da se na
zunanjo stran Sobe nabira obloga barve :

Zataknite pistolo in jo vedno potopite v majhno vedro z
odgovarjajocim razredc&ilom, tudi ¢e prekinete delo le za
minuto. Razred¢ilo bolje raztopi barvo, ki se je nabrala
na zunaniji strani Sobe, Sobine zasc¢ite in pistole, ¢e
barva nima ¢asa, da bi se zasusila.

ZamaSena standard-Soba - to Sobo distite le, ko ste jo
odmontirali iz stroja. Pri tem se drzite navodil iz
POPUSTITEV PRITISKA na strani 9

6. Izklop brizgalnega stroja

a. Ravnajte po navodilu iz POPUSTITEV PRITISKA na
strani 9 vedno, tudi takrat, ko delo prekinete le za kratek
¢as.

b. Cistite 3obo in pistolo tako, kot je napisano v priporogilin
v navodilih za uporabo.

c. Preperite brizgalni stroj ob koncu vsakega delovnega
dneva. Glej PRANJE na straneh 4 in 5. Za pranje
uporabite odgovarjajoCe razredcilo. Nato napolnite ¢rpalko
in cevi z razredCilom na oljni bazi, kot je pralni bencin.

d. Pri daljSem izklopu, ali skladis¢enju, glej stran 4.

[i
Popustite pritisk v ¢rpalki potem, ko ste jo napolnili s
pralnim bencinom.

Vas$ brizgalni stroj je opremljen z LCD —kazalom,
sistemski pritisk je prikazan v barih.

OPOZORILA

V tem sistemu ne uporabljajte halogeniranih razredgil.
Bypassventil in mnogi drugi sestavni deli Airless-brizgalnih
piStol za barvanje so iz aluminija in lahko povzrocijo
eksplozijo. Cistilna sredstva, barve, ali lepila lahko
vsebujejo halogenirana razredgila iz ogljikovodika. TAKIH
NIKOLI NE UPORABITE! Da bostegotovi, se obrnite na
svojega dobavitelja materiala. Nekatera najpogostejSa
taka razredcila so: Karbontetraklorid, klorobenzeni,
dikloretan, diklorethyleter

Ethylbromid, ethylklorid, tetrakloretan.



OPOZORILA (nadaljevanje)

Curek pod visokim pritiskom, lahko povzroc€i teZzke
poskodbe. S strojem ravnajte z najvecjo previdnostjo.
Postopajte po navodilih SPROSTITEV PRITISKA na
strani 9. UpoStevaijte vsa opozorila. Stroj lahko upravljajo
samo poucene osebe.

Prva pomoé€ — rane povzro€ene z airless-curkom

Ce neko sredstvo prodre v koZo, takoj pokligite zdravnika.

Ne ravnajte z rano, kot da bi bila navadna ureznina.
Zdravniku natané&no povejte, katero sredstvo je bilo
vbrizgano.

Navodilo za zdravnike: vbrizg v koZo je travmatska
poskodba. To posSkodbo mora, hitro kot je le mogoce,
oskrbeti kirurg. Ne odlaSajte z oskrbo rane s tem, da bi
najprej ugotavljali strupenost. Strupenost je problem pri
nekaterih premazih, ki so bili vbrizgani naravnost v Zile.
Priporocljiva bi lahko bila konzultacija plasti¢nega kirurga
ali kirurga za roke.

Nevarnost vbrizganja

Materiali pod visokim pritiskom lahko predrejo koZo in
povzro€ijo zelo tezke poSkodbe, pri katerih so v
doloCenih okolis€inah potrebne amputacije

NIKOLI ne usmerite piStole proti drugim osebam ali proti
delu telesa.

NIKOLI ne polozZite roke ali prstov ¢ez brizgalno Sobo,

tudi takrat ne, e ste ez prste ovili krpo za €iSCenje ali
nataknili kaj drugega. Barva predre material in roko.

NIKOLI ne poizkuSajte zaustaviti ali preusmeriti pus¢an;
z roko ali s telesom.

Pred brizganjem VEDNO namestite 3&itnik Sobe.

Kadar ne brizgate VEDNO zaprite sprozilo brizgalne
pistole.

VEDNO snemite Sobo s pistole kadar jo nameravate
cistiti.

NIKOLI ne poizkuSajte potisniti barve nazaj skozi cev in
pistolo, tudi s stisnjenim zrakom ne.

VEDNO ravnajte po navodilih SPROSTITEV PRITISKA na
strani 9, preden brizgalno Sobo Cistite, snamete ali
opravljate vzdrzevanje stroja.

Pred vsako uporabo se prepri¢ajte ali varnostne priprave
brezhibno delujejo.

Pred vsakim zacetkom privijte vsa zavijaenja sestavnih
delov, ki poganjajo material.

Medicinska oskrba

Ce domnevate, da je prisel material v va3o koZo, takoj
pokli¢ite zdravnika.

Rane ne obravnavajte kot preproste vreznine.
e Takoj pojdite k zdravniku.

e Povejte zdravniku, da ste verjetno poSkodovani z
vbrizgom.

e Povejte mu s katerim materialom ste delali in ga
opozorite na NAVODILO ZA ZDRAVNIKE v tem
poglaviju.

Splosni previdnostni ukrepi

NIKOLI ne kadite v obmod&ju brizganja.

NIKOLI ne brizgajte lahko vnetljivega materiala

NIKOLI ne delajte v blizini otrok

NIKOLI ne dovolite drugi osebi, da bi delala s strojem, ¢e
ni temeljito poucena o varni uporabi stroja in ¢e ni
prebrala priro¢nika o uporabi.

Pri brizganju VEDNO nosite zaS¢itno masko, rokavice in
zaS¢itna ocala.

VEDNO se prepri¢ajte da so gasilni aparati lahko dostopni
in vzdrZevani.

NIKOLI NE PUSTITE BRIZGALNEGA STROJA BREZ
NADZORA KADAR JE POD PRITISKOM. RAVNAJTE SE
PO NAVODILIH POD SPROSTITEV PRITISKA NA
STRANI 9.

Vedno nadzorujte obmogje brizganja

Na obmocju naj ne bo tujih predmetov. Prepricajte se, da
je v obmocju dobro prezraCevanje.

V obmocju brizganja NIKOLI ne hranite vnetljivega
materiala.

NIKOLI ne brizgajte v blizini odprtega ognja ali drugega
vZigalnega vira.

Podrocje brizganja mora biti od brizgalnega stroja
oddaljeno najmanj 8 metrov.

Ceprav so ohiSja motorjev pri Airlessco-strojih kompletno
zaprta, stroji NISO zaSc&iteni proti eksploziji.



OPOZORILA (nadaljevanje)

Varnost brizgalne pistole

VEDNO vstavite varnostni zati¢ brizgalne piStole, ¢e
stroja ne uporabljate ali preden opravite vzdrzevanje ali
ciscenje.

Ne odstranjujte ali spreminjajte NOBENEGA dela pistole.

Ob ¢is€enju VEDNO odstranite brizgalno Sobo. Izpirajte
stroj ob najniZjem moznem pritisku. Pred zagonom
preverite vse varnostne priprave.

Kadar odstranjujete brizgalno Sobo ali cev s pistole
ravnajte zelo previdno. Zamasen vod vsebuje tekocino, ki
je pod pritiskom. Ce sta Soba ali vod zama3ena, se
ravnajte po navodilu SPROSTITEV PRITISKA na strani
9.

Zascita Sobe

Skrbite, da je zaS¢ita Sobe med delom VEDNO
nameSc¢ena na brizgalni pistoli. ZaS¢ita Sobe vas
opozarja na nevarnost vbrizga in preprecuje, da bi s prsti
sli telesom prisli preblizu brizgalni pistoli.

Brizgalna Soba

Zelo previdno ravnajte ob Cis€enju, ali menjavi brizgalnih
Sob. Ce se brizgalna Soba pri brizganju zamasi, takoj
vstavite varnostni zati€¢. VEDNO se ravnajte po navodilih
iz SPROSTITEV PRITISKA, nato snemite brizgalno Sobo
in jo ocistite.

Sloja, ki se nabere okrog brizgalne Sobe, NIKOLI ne
obriSite s Sobe dokler je stroj pod pritiskom.

Potem ko smo izklopili Erpalko in sprostili pritisk v stroju
tako kot je navedeno v navodilu SPROSTITEV
PRITISKA, VEDNO snemite Sobo in zaS¢ito Sobe ter jih
ocistite.

Nevarnost toksiénih medijev

Nevarne tekoc€ine ali strupeni plini lahko povzrocijo tezke
poskodbe ali celo smrt, e pridejo v o€i ali na koZzo, jih
vdihavamo, ali pogoltnemo. Spoznajte se z nevarnostmi
materiala ki ga uporabljate. Nevarne materiale skladiScite
in odlagajte na nadin, kot to zahtevajo proizvajalec,
krajevni, regionalni ali drzavni predpisi. VEDNO nosite
za&c¢ito za oci, zaS¢itne rokavice, zaS¢itna oblacila in
zas¢itno dihalno pripravo kot jo priporo¢a proizvajalec
materiala.

SPROSTITEV PRITISKA

Ko izklopite brizgalni stroj, izvajate preglede ali
vzdrZzevalna dela, montirate na stroj cev in pistolo,
menjate ali Cistite Sobo, ¢e prekinete z brizganjem ali
hocete sprostiti pritisk, postopajte kot sledi, da bi se
izognili moznosti teZkih poSkodb.

1. Vstavite varnostni zati¢ piStole. Opis varnostnih
znacilnosti pistole in kako vstavite varnostni zatic je v
poglavju BRIZGALNA PISTOLA.

2. I1zklopite stroj in potegnite vtikac iz vti€nice.

3. Sprostite varnostni zati¢ piStole in sprozite pistolo, da
odstranite iz stroja ostanke materiala.

<

Pri tem tiS¢ite kovinski del piStole ob ozemljeno kovinsko
vedro.

4. Odprite bypassventil da se sprosti preostali pritisk.
V poziciji odprto je Spranja med drZzajem ventila in krilnim
telesom SirSa.

Siroka Spranja
N

[i

V zaprti poziciji je Spranja zelo ozka.

ozka Spranja

[i]

Drzaj ventila lahko vrtite tako v levo, kot v desno, lahko
kaZe v razlicne smeri.

5. Spet vstavite nazaj varnostni zati¢ piStole

[i

Ce spravite stroj ez no¢, ali za dalj$i &as, je treba
zapreti bypass ventil.

Ce sta brizgalna $oba ali cev zama3eni, se ravnajte po
tokah 1 do 5 zgoraj. Ko sproSc¢ate pritisk, kot je opisano v
tocki 4, usmerite curek v vedro. Ce se vam zdi, da zaradi
poSkodbe bypassventila ali iz kakSnega drugega vzroka ni
priSlo do sprostitve pritiska, vstavite varovalni zati¢ pistole
spet nazaj in odnesite stroj v pooblas€eni servis.



OPOZORILA (nadaljevanje)

Cevi
Pred vsako uporabo trdno privijte vse povezave cevi. Tekoc&ine pod pritiskom lahko odtrgajo zrahljano sklopko ali
povzrocijo, da iz sklopke brizga curek teko€ine pod pritiskom, kar lahko vodi do vbrizga ali tezke poSkodbe.

Uporabljajte le cevi z vzmetno za3¢ito. Vzmetna zaS¢ita pripomore k temu, da se cevi ne zapognejo ali na kak drug nacin
poskodujejo, kar lahko vodi do razpok in do nekontroliranega iztekanja tekocine pod visokim pritiskom.

NIKOLI ne uporabite poSkodovane cevi, ker bi lahko pocila ali se pretrgala, kar bi lahko vodilo do tezkih telesnih poSkodb in
velike materialne Skode. Pred vsako uporabo preglejte vsako cev po vsej dolzini, Ce ni na plas¢u kaksnih risov, zarez,
obrab, izboklin, okvar ali zrahljanih stikov. Ce ste opazili poskodbo, takoj zamenjajte cev. Ne uporabite lepilnega traku
karkoli drugega, da bi popravili cev, ker taka cev ne bi mogla zdrzati teko€ine pod pritiskom. NIKOLI NE POSKUSAJTE
POPRAVITI CEVI. Defektne cevi za visoke pritiske se ne da popraviti.

Ozemljitev

Z ozemljitvijo brizgalnega stroja in drugih komponent se zmanjSa nevarnost tvorjenja stati¢nega iskrenja, pozZarov ali
eksplozij, ki bi lahko povzrocili tezke telesne poSkodbe in veliko materialno Skodo. Podrobnosti o ozemljenju boste nasli v
vaSih krajevnih elektrotehniskih predpisih.

Preden priklju€ite omrezno vti¢nico, se VEDNO prepri€ajte, da je VKLOP-IZKLOP stikalo v poziciji OFF.

VEDNO ozemljite vse sledeée komponente:

1. Brizgalni stroj: vtaknite omrezni kabel ali kabelski podaljSek, ki mora imeti brezhiben vtika¢, v neoporeéno ozemljeno
vti¢nico. NE UPORABLJAJTE NOBENEGA ADAPTERJA

Uporabljajte samo trozilni kabelski podaljSek z ozemljenim omreznim stikalom, ki mora imeti tri kontakte. Uporabljajte samo
kontaktnozascitne vtiCnice v katere se prilega omrezni vti¢ stroja. PrepriCajte se, da je kabelski podaljSek v brezhibnem
stanju. Ce uporabljate kabelski podalj$ek, se prepri¢ajte, da je kabel narejen za tokovno porabo vasega stroja.

Razpredelnica spodaj prikazuje potrebni precni prerez kabla v odvisnosti od dolzine kabla in Stevila amperov. Stevilo
amperov vidite na tipski plos€ici vaSega stroja. Ce ste v dvomih, uporabite kabelski podaljSek s prvim najblizjim vegjim
pre¢nim prerezom.

2. Cevi za zrak: Pri uporabi air-mix piStole uporabite le ozemljene zraéne cevi

3. Cevi za barvo: uporabite le ozemljene cevi za barvo

4. Brizgalna pistola: ozemljitev je izvedena preko priklju€ka na brezhibno ozemljeno cev za barvo na stroju
5. Objekt, ki se obdeluje: odgovarja krajevnim predpisom

6. Vsa kovinska vedra, ki se uporabljajo za pranje

Preverjanje skupnega upora airless-cevi

Enkrat na teden preverite elektriéni upor cevi (Ce je v uporabi ve¢ vodov, preverite skupni upor)

Skupni upor cevi, ki ni pod pritiskom (od enega konca cevi do drugega), pri eni dolZini cevi, ali pri kombinaciji cevnih dolzin,
ne sme prekoraciti 29 mega-ohmov (max.) Ce so te meje prekoracene, je treba cev takoj zamenjati.

NIKOLI ne uporabljajte cevi daljSih od 150 m, da ne bi bil presezen najviSje dopustni skupni upor.

Obremenitev kablov

imenski preéni prerez v mm? pri podaljani dolZini kabla

Obremenitev napetost v

) - 10m 25m 50m 100m 150m
v amperih voltih
-6 220-240 0,75 1,00 1,50 2,50 4,00 Vedno se drzite priporoéene
viSine pritiska za ter
-8 220-240 0,75 1,00 1,50 2,50 4,00 priroénika.
-10 220-240 0,75 1,00 2,50 4,00 4,00
-16 220-240 1,00 1,50 2,50 4,00 4,00
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OPOZORILA (nadaljevanje)

Drzite se pro¢ od gibljivih delov

Kadar zaganjate ali vklapljate brizgalni stroj se drzite pro¢
od gibljivih delov. NIKOLI ne vtikajte prstov v katerekoli
odprtine, da vam jih gibljivi deli ne bi odtrgali ali da bi si jih
ne opekli na vro€ih delih. Previdnost je najboljSa zaS¢ita
proti nezgodam. Ob zagonu motorja, bodite v varni
oddaljenosti od gibljivih delov stroja. Preden se lotite
montaze ali vzdrzevanja mehanskega dela stroja,
ravnajte po navodilih iz SPROSTITEV PRITISKA na
strani 9.

Prepreéevanje poskodb

Ta brizgalni stroj dela s pritiskom maks. 205

barov. Vedno se prepri¢ajte, da so vsi sestavni deli in
vse pritikline primerni za maksimalni delovni pritisk,
najmanj 205 barov, da bi preprecili nastanek poSkodb na
stroju, ki bi lahko povzrocile nevarne telesne poskodbe,
kot so vbrizgi, ter nastanek materialne Skode.

Brizgalnega stroja, ki je pod pritiskom, NIKOLI ne pustite
brez nadzora, da ne bi priSlo do nenamernega delovanja
stroja, kar bi imelo lahko za posledico teZke telesne
poskodbe.

Vedno se ravnajte po navodilu iz SPROSTITEV
PRITISKA po brizganju, pred nastavitvami, pred
odstranitvijo ali pred popravilom nekega dela, brizgalnega
stroja.

Delov stroja nikoli ne spreminjajte ali ne prilagajajte, da bi
se izognili okvaram, ki bi lahko vodile do telesnih
poskodb.

NIKOLI ne uporabite cevi za barvo, ki je primerna samo
za man;Si pritisk, je poskodovana, ali neprevodna. Pazite,
da cevi ne bodo prepognjene ali stisnjene, ali da se ne
bodo drgnile ob hrapave, ostre ali vro¢e povrSine. Pred
vsako uporabo preglejte cevi, da niso poSkodovane in
obrabljene in se prepri¢ajte, da so vsi priklju¢ki trdno
prikljuceni.

Zamenjajte VSAKO poSkodovano cev. NIKOLI ne
uporabite lepilnega traku ali karkoli drugega, da bi
popravili cev.

PuS¢ajotga mesta na vodu ali na priklju¢kin NIKOLI ne
poizkuSajte zapreti z roko ali delom telesa. Izkljucite stroj
in sprostite pritisk, kot piSe v navodilih v poglavju
SPROSTITEV PRITISKA.

Uporabljajte izklju¢no za visok pritisk namenjene
priklju¢ke in nadomestne dele.

VEDNO se prepricajte ali so gasilni aparati lahko
dostopni in po predpisih vzdrZzevani.
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Prepreéevanje statiénega iskrenja, poZara,
eksplozije

VEDNO se prepricajte, da so vsi stroji in objekti obdelave
brezhibno ozemljeni. Vedno ozemljite brizgalni stroj,
vedro za barvo in obdelovalne objekte. Nadaljne
informacije dobite v poglavju: Ozemljitev na strani 10.

Hlapi ki nastajajo pri brizganju, se ob iskrenju lahko
vhamejo. Da bi zmanjSali nevarnost poZarov, vedno
postavite stroj najmanj 8 metrov od podrocja brizganja.
Omreznega kabla stroja ne vtikajte ali ne iztikajte iz
vti€nice, ¢e obstaja moZnost, da bi se hlapi, ki so v zraku,
lahko vneli zaradi nastalega iskrenja. Ravnajte se po
nasvetih za varnost proizvajalcev barv in razredcil.

Uporabljajte samo cevi za airless rabo. Prepri€ajte se, da
je pistola ozemljena preko priklju¢ka cevi. Preverite
prehod ozemljitve v cevi in v orodjih. Skupni upor (od
enega konca cevi do drugega) cevi, ki niso pod pritiskom,
pri dolzini cevi ali dolzini kobinacije cevi, ne sme
prekoraciti 29 mega-ohmov. Uporabljajte le airless-cevi z
ozemljenjem, ki so odobrene za obratovalni pritisk 205
barov.

Pranje

ZmanijSajte nevarnost telesne poSkodbe zaradi vbrizgov,
statiCnega iskrenja ali zaradi poSkropitve z barvo tako, da
se vedno drzite vsakokratnih navodil za postopke
Ci€enja. VEDNO se drzite navodil iz SPROSTITEV
PRITISKA na strani 9.

Pred pranjem VEDNO odstranite brizgalno Sobo.
Kovinski del pistole tiS¢ite proti steni kovinskega vedra in
uporabite NIKOLI gistila ali razredcila, ki bi imelo
temperaturo vziga pod 60°C. K takim Stejemo: aceton,
benzene, eter, bencin, nafto. Ce ste negotovi, se obrnite
na dobavitelja.

NIKOLI NE KADITE v obmodcju brizganja in ¢iS€enja.



OPOZORILA (nadaljevanje)

Brizganje in €iS€emje z vnetljivimi barvami in
razredéili.

1.Ce pri brizganju uporabljate vnetljive tekogine, mora
biti stroj najmanj 8 metrov oddaljen od podrocja
brizganja, v dobro zratenem obmocju. Zracenje mora
biti zadostno, da se prepreci kopi¢enje hlapov.

A

Naprave niso zaS€itene proti eksploziji.

2. Ozemljite brizgalni stroj, vedro za barvo in objekt, ki
ga obrizgavate, da ne bi prislo do sproS¢an;j stati¢ne
elektrike. K temu glej OZEMLJITEV na strani 10.
Uporabljajte samo prevodno airless-cev, za katero je
dovoljen delovni pritisk 205 barov.

3. Pred ¢is¢enjem pistole in cevi odstranite brizgalno
Sobo. Vzpostavite trden kontakt med pistolo in
kovinskim vedro in brizgajte brez Sobe v vedro, v dobro
zraGenem prostoru.

4. Pri CisCenju nikoli ne uporabljajte visokega pritiska.
UPORABITE NAJNIZJO NASTAVITEV PRITISKA.

5. NIKOLI NE KADITE v obmogju brizganja in ¢iS¢enja

BRIZGALNA PISTOLA STORCH 007 XL
Glavni deli brizgalne piStole in vrtljive Sobe

VRTLJIVA SOBA

VAROVALNI ZATIC PISTOLE

DRZALO Z FILTROM

ZASCITNA KAPA Z
DRZALOM SOBE

ROCICA ZA AKTIVIRANJE
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Brizgalna piStola

Pritrdite brizgalno pistolo in cev na airless-stroj ter
dobro pritegnite prikljucke. VloZite varnostni zati¢
pistole.

*Glej sliko A

* Kadar pistola ni v uporabi, mora biti varovalni zati¢
piStole vedno vlozen.

Preberite vsa navodila in varnostne predpise v
priro€niku za brizgalno pistolo.

Slika A

VAROVALNI ZATIC

TESNILO SOBE

VRTLJIVA SOBA

.
3 ZASCITNA KAPA Z
DRZALOM $SOBE




Nastavitev povratne Sobe

1. Preden montirate Sobo in zas¢&itno kapo z nosilcem
Sobe na pistolo preverite, da v celothem sistemu ni ve¢
pritiska.

2. Vtaknite toporiS¢e povratne Sobe v nosilec Sobe.

3. Vodite nastavek Sobe skozi pritrdilno matico v nosilec
Sobe, dokler ne pritisne na toporiS¢e Sobe.

4. Polozite tesnilo Sobe na nosilec Sobe tako, da se
prilega v zareze.

5. Pritegnite pritrdilno matico nosilca Sobe na pistoli toliko,
da jo lahko odvijete s prsti.

6. Zavrtite zaScitno kapo v Zeleni polozaj.

7. Pritegnite pritrdilno matico nosilca Soboe toliko, da jo
odvijete z roko.

TESNILO SOBE

PRITRDILNA MATICA

e

ZASCITNA KAPA
Z NOSILCEM $SOBE

TOPORISCE
VRTLJIVE SOBE

=

A
et

B

NASTAVEK SOBE

Ciséenje pistole

Takoj ko kon&ate z delom, sperite pistolo z razredCilom.
Skrtacite Cepe z razredcilom in jih rahlo naoljite, da se na
njih ne bo nabirala posuSena barva.

Ciscéenje filtra v roéaju pistole

Za CiSc€enije filtra uporabite krtaco, namoceno v
odgovarjajoce razredcilo. Menjajte ali ocistite filter
najmanj enkrat dnevno. Pri nekaterih vrstah barve je
treba filter menjavati Ze po nekajurnem delovanju.
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Odmasitev zamaSene povratne Sobe

1. VlozZite varnostni zati¢ piStole.

2. USesa povratne Sobe zavrtite za 180 stopin;.

3. Ce je usesa tezko vrteti, malo popustite pritrdilno
matico.

Potem, ko ste Sobo zavrteli, morate matico zopet pritegniti

naza,.

4. Sprostite varnostni zati¢ pistole in brizgajte v vedro,
da izbrizgate zamasitev iz Sobe.

5. VlozZite spet varnostni zati¢ piStole in nato zavrtite
Sobo ponovno v polozZaj za brizganje.

PRITRDILNA MATICA

© 4@ VRTENJE SOBE DABI JO
“IVZELI 1Z NOSILCA $OBE

SOBA V POLOZAJU BRIZGANJA

Odmasitev zamasene standardne Sobe

Ce je zama3ena standardna Soba, sprostite pritisk iz
sistema, tako kot je navedeno v poglavju SPROSTITEV
PRITISKA. VloZite varnostni zati¢ piStole. Odstranite
zaSc¢itno kapo z nosilcem Sobe in vzemite Sobo iz nosilca.
Potopite Sobo v odgovarjajoge razredgilo in jo o€istite s
krtacko. Za ¢is€enje Sobe ne uporabljajte igel ali
koni¢astega orodja. Volframkarbid, iz katerega je Soba
narejena, je zelo drobljiv, zato bi se Soba lahko zdrobila.



BRIZGALNE TEHNIKE

Ce s tehniko brizganja niste dobro seznanjeni, vam
priporo€amo, da dobro preberete ta odstavek priro&nika
in na neki primerni povrSini vadite pravilno tehniko.

Dobro obvladovanje brizgalne tehnike je pomemben
sestavni del brizganja. Sposobnosti in zmogljivosti delavca
so enako pomembne, kot dobra orodja in kvalitetna barva.
Dobra tehnika brizganja je veS€ina, ki se je lahko hitro
naucimo s pomocjo preprostih navodil.

Premikajte pistolo
vzporedno s povrsino

Napaéno

pravilno Nepravilno

Drzite brizgalno piStolo priblizno 30 cm oddaljeno
od obdelovane povrsine in navpi¢no ob objektu.
Premikajte brizgalno pistolo pravokotno na
obdelovano povrsino.

I z —

=
£
PraVilnD Napaéno -g
% . =
% §
1:: Vodite v enakomerni oddaljenosti od povrSine :|. %
%ﬁ@!‘-l
ef&bﬁ ",
L]
Ne premikajte roke v loku
Premikajte piStolo enakomerno, da bo prekrivnost dobra. Blize ko drZimo brizgalno piStolo obdelovani povrSini,
Mokra plast naj bo malo pod mejo debeline pri kateri se debelejsi je nanos barve in hitreje moramo premikati
zacnejo tvoriti srage in zavese. Ce vodimo pistolo pistolo, da se ne bi delale srage in zavese. Ce drzite
prepocasi ali pretesno ob povrSini, nastaja predebela plast  brizgalno piStolo predale€ stran od obdelovane povrsine,
in povzro€a tvorjenje srag in zaves. nastaja mocnejSe prSenje, overspray, ter tanka in groba

krovna plast.
Ne zamahujte z brizgalno pistolo. To zamahujoce gibanje
se imenuje loéno premikanje. Namesto tega drzite
brizgalno pistolo v oddaljenosti 30 cm in pravokotno na
obdelovalno povrSino.
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BRIZGALNE TEHNIKE (nadaljevanje)

< celoten premik piStole — premik roke —celotno podrocje >
prozilna toc¢ka < —>prozilna tocka

Brizgajte enotne pasove z leve proti desni in z desne proti
levi. Pri tem vzdrzujte hitrost brizganja, odmik, prekrivanje
in sprozanje kolikor se le da enakomerno.

Da bi dobili enakomeren Premaz, prekrijte vsak
nanos s polovico Sirine

Pomembno je, da po zaCetku premikanja pistole (roke),
piStolo »sprozimo« in pred koncem premika pistole
spustimo petelin (zapremo iztok barve). Premik piStole je
vedno vedji, kot je dejanski nanos barve. Na ta nacin
dosezemo enakomerno porazdelitev barve in enotno
debelino plasti po celotni povrsini. Ce pistolo sprozimo,
ko premik ze poteka, pus¢a za sabo enakomeren barvni prina megla, overspray
nanos. Prekrijte predhodni nanos s polovico Sirine novega

brizga. Namerite na rob predtem nabrizgane povrsine.

100

proge v sliki dobra slika

-

Previsok pritisk povzro€i &ezmerno tvorjenje prSne megle
in overspray-a, pa tudi mo¢no obrabo Sob ter poviSano
. stisnjenje aparata

notranji vogal zunanji viogal

Nastavite gumb regulatorja pritiska tako, da barva
enakomerno izstopa iz brizgalne pistole. Pri premajhnem
pritisku se delajo proge.

slaba slika dobra slika

Tako brizgamo notranje in zunanje vogale.

Drzite piStolo v smeri srednje to¢ke vogala. Brizgalni kot
se razdeli na pol, robovi slike brizga so na obeh stenah
enaki.

Da bi dobili optimalno sliko, uporabite vedno najnizji mozni
pritisk.
Preizkusite sliko brizga na testni povrsini.
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ODSTRANITEV MOTENJ NA BRIZGALNI PISTOLI

NAPAKA

VZROK

POPRAVILO

Grob nanos barve

Prenizek pritisk

Zvisati pritisk

Cezmerno tvorjenje megle
(Overspray)

Previsok pritisk
Material preredek

Pritisk uravnati na optimalno razporeditev
Uporabiti manj razredcila

Curek presirok

Kot brizganja prevelik

Uporabiti Sobo z manjSim kotom brizga

Curek preozek

Kot brizganja premajhen

Uporabiti Sobo z vedjim kotom brizga

Prevec barve

Vrtina Sobe prevelika
Material preredek
Pritisk previsok

Uporabiti naslednjo manjSo Sobo

Pritisk zmanjSati

Premalo barve

Vrtina Sobe premajhna
Material pregost

Uporabiti naslednjo manjSo Sobo
Razredciti material

Nastajanje prog na robu
brizganja

Soba stisnjena
Vrtina Sobe premajhna
Material pregost

Uporabiti novo Sobo
Uporabiti Sobo z vecjo vrtino
Razredditi material

Debela mrena na nanesenem sloju

Material pregost
Predebel nanos

Material razredciti
Pritisk zniZati in /ali uporabiti Sobo
z naslednjo manjSo vrtino

Barvni sloj ni prekrivajo¢ in gladek

Material pregost

Material zredgiti

Slika brizga neenakomerna, vzbo&ena

ZamaSena vrtina Sobe
Soba poskodovana

Ocistiti Sobo
Sobo zamenijati

Kraterji ali mehurji na
obdelovani povrsini

Previsoka vsebnost redcila
Podlaga ni razmaScéena
Podlaga ni nosilna

Uporabiti manj redcila
Razmastiti in utrditi podlago

Zamaseni filtri

Tujki v barvi
Grobi pigmenti

Slabo zmleti pigmenti

Usedline barve preko vsega
filtra

Barva in razredcilo se ne ujemata

Odcistiti filter

Uporabiti bolj grob filter v kolikor vrtina Sobe
dopusca

Uporabiti bolj grob filter

Uporabiti vecjo vrtino Sobe

Uporabiti samo barvo, ki je primerna

za airless- stroje

Preveriti, Ce je bilo uporabljeno pravo razredgilo,
ki ga priporoc¢a izdelovalec

Preverjanje slike brizga

Lisasta slika brizga poviSati pritisk

:
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Dobra enakomerna slika brizga




IZBIRA BRIZGALNE SOBE

Brizgalno Sobo izberite glede na viskoznost barve, vrsto barve in vrsto vsakokratnega dela. Pri nizjih viskoznostih (redke
barve) uporabite Sobo z manjSo Sobno vrtino, pri visokih viskoznostih (goste barve) Sobo z ve&jo Sobno vrtino.

Izbira velikosti Sobne vrtine je odvisna tudi od tega, koliko litrov barve na minuto se izbrizga. Ne uporabljajte Sobe ki je
predvidena za vecjo litrsko kapaciteto, kot je maksimalna zmogljivost airless-stroja. Zmogljivost ¢rpalke se meri v litrih
na minuto (I/m).

Tabela za izbiro brizgalne Sobe
Vrtljive Sobe (Art. Nr.: 699-XXX)
Standardne Sobe (Art. Nr.: 698-XXX)

Razlaga velikosti Sob

Prepoznanje Sobe: vse Sobe imajo Sestmestno Stevilko artikla. Prve tri Stevilke nam povejo, ali so Sobe povratne (699),
ali kot standardne (698).

Cetrta $tevilka oznaduije $irino. Ta Stevilka, pomnoZena s 5, pove $irino brizga v cm, kadar je pistola vodena v
oddaljenosti 30 cm od objekta.

Peta in Sesta Stevilka oznacujeta Sirino vrtine v Sobi (merjeno v tisocinkah col, t.j. 17= 0,017 col).

Sirina brizga Vrtina Sobe (col)

Col (mm) 0,09 | 0,011 | 0,013 | 0,01 0,017 |0.019 | 0,021 | 0,023 | 0,025 | 0,027 | 0,031 | 0,035

2-4 (51-102) 109 | 111 113 115

4-6 (102-152) 209 | 211* | 213* | 215 217 219 221 223 225 227

6-8 | (152-203) 309 | 311* | 313* | 315* 317 |319* | 321 323 325 327

8-10 | (203-254) 409 | 411* | 413* | 415* 417* | 419* | 421 423 425 427 431

10-12 | (254-305) 509 | 511 513* | 515* 517 |519* | 521 523 525 527 531 535

12-14 | (305-356) 613 615 617 619 621 623 625 627 631 635

14-16 | (356-406) 711 713 715 717 719 721

Koli¢ina pretoka 0,31 0,49 0,69 |0,91 1,17 1,47 1,79 2,15 2,54 2.96 3,90 4,98
vode (I/min)
pri 138 barih
Koli¢ina pretoka -  [0,21 0,38 0,57 0,79 | 1,02 1,25 1,51 1,85 2,20 2,50 3,33 4,24
disperzijske barve
(I/min) pri 138 barih
Filter pistole P F F F,C C C C C FILTER ODSTRANITI
c=Grob =
Maschenweite 60
F=Fin =
Maschenweite
100

*= Sobe te velikosti so na voljo kot standardne Sobe
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Za delo s podaj navedenimi materiali je mozno izbrati
sledece Sobe:

Materiali Velikost Sobe

Prozorni lak 0,007"do 0.011"

Tanka lazura

Lak iz umet. smole, 0,011" do 0,013"

akrilni lak
debela lazura,
globinski grund

Podlak,odstranjevalec, 0,015" do 0,019"
polnilo, disperzija,
grudiranje,

disperzijski lak

Latex, disperzija, 0,021" do 0,031"
Lepilo za tkanino iz
steklenih vlaken

barva iz silikon. smole,
disperzijska

silikatna barva

Latex, dispersija, 0,026" do 0,031"

finozrnata,
lepilo za
tekstilne tapete

Latex, Dispersijsko 0,031."do 0,035"
Lepilo za
tkanine iz stek. vlaken
bitumen,

zaScita proti ognju

Za izbiro prave Sobe se obrnite na proizvajalca premazov
in upoStevajte tehni¢na navodila.

Debelina sloja

Debelina barvnega sloja je odvisna od vrtine Sobe, od
hitrosti premikanja piStole in od oddaljenosti od povrSine,
ki jo prekrivamo.

Izbira brizgalne Sobe

Dve Sobi z isto vrtino in razliéno Sirino brizga naneseta
enako koli¢ino na razli€no ploskev (SirSi ali 0zji pasovi).
Brizgalna Soba z ozko brizgalno Sirino olajSa brizganje
ozkih mest.
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Zamenjava brizgalne Sobe

Z obratovanjem se zaradi pretoka materiala pod visokim
pritiskom vrtina Sobe poveCa. Zaradi tega se spremeni
izgled brizganja.

Zamenijajte Sobe, €e so zatisnjene. Zatisnjene Sobe trosijo
barvo, povzrocCajo overspray, poslabSajo izgled povrSine
in zmanjSujejo zmogljivost brizgalnega stroja.

REDNO VZDRZEVANJE

1. Ko koncate z delom, ¢rpalko vedno ustavite v zgornji
mrtvi to€ki, da bi preprecili, da se barva posusSi na batni
palici in poSkoduje paketna tesnila.

2. Skrbite, da je posodica za olje pri paketni matici vedno
do 1/3 napolnjena z batnim oljem (TSO).

Batno olje podaljsa Zivljenjsko dobo paketnih matic in
bata.

3. Preverite vsak dan paketno matico. Zategnjena naj bo
toliko, da material ne more uhajati. Ce je premoc¢no
zategnjena, se paketna tesnila unicijo.



A Slika 10 filter stroja

(pritikline pri LP 460 + LP 540 LO-BOY)

Sledeéa dela lahko izvaja le izvezbano
strokovno osebje

VZDRZEVANJE ELEKTROMOTORJA

1. Mazanje — motor je dobavljen s stalno podmazanimi
kroglji€nimi lezaji, ki jih ni treba vzdrzevati.

2. Karbonske krtaée — karbonske krtace je treba redno
pregledovati in jih zamenijati, ¢e se pojavijo stisnine.
Stisnjenost krta¢ je mo¢no odvisna od nacina uporabe.
Priporocljivo je Ze zgodaj pregledovati obrabo, da bi
lahko dolodili intervale menjave v prihodnosti.
Standardne leeson-krta¢e imajo za¢etno dolzino 1,8 cm.
Ko so krtaCe obrabljene na dolzino 0,9 cm, jih je treba
zamenjati.

3. Menjava krta¢

a. potegnite vtika¢ stroja iz vti¢nice

b. odprite oba pokrova na hrbtni strani motorja

c. popustite drzalni vijak krtaéne kleme in in snemite
krtacni kabel

d. potisnite drzalno skobo krtace navznoter in jo
odstranite

e. odstranite obrabljeni krtaéi, (ena na vsaki strani
motorja)

f. namestite nove krtace v obratnem vrstnem redu in
ponovno namestite pokrov

Da bi zagotovili dolgo Zivljenjsko dobo, morate po menjavi komplet filterblok

krta¢ zagnati stroj, da se krtace lahko utecejo. St Art.-5t. Art. Opis Stevilo
Uporabite vedro s korozijsko zaSc¢ito (Coro Check), prikljucite
airless-cev s pistolo in Sobo na stroj.

Odprite bypassventil in vklopite ¢rpalko. Potem ko je stroj
vsrkal, nastavite ¢rpalko na visok pritisk (¢rpalka te€e v mimo
toku brez pritiska, z visokim Stevilom obratov motorja)

Pustite stroj te¢i 20 minut, po tem ¢asu so krtae utecene.

690132 ohi§je filtra
690216 pero filtra stroja
690117 O- obro¢
690960 filter stroja 60 M
690133 jedro filtra
690131 ohisje filterbloka
690104 vrtilni zglob 3/8" do 1/4"
690105 cepi 3/8"
690103 cep 1/4"

0 690712 dvojni spojnik 3/8" do 1/4"
690950 filterblok kpl

P OONOUAWNR
RPRNRPRPRRPRRRRER
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ODSTRANITEV MOTENJ NA LICU MESTA

PROBLEM

VZROK

POPRAVILO

Stroj ne vsrkava

Dotok zraka zaradi:

1. zrahljana pritrdilna matica vsrkovalnega

sistema

2. stisnjeni obroci v vsrkovalnem sistemu

3. luknja v vsrkovalni cevi

4. zagozdena ali zapackana krogla

1. pritegniti pritrdilno matico

2.0obroce na kljuki in nastavku ventila
zamenijati
3. zamenjati vsrkovalno cev

servisirati vpustni in izpustni ventil

Stroj srka, nima pa nic ali
le zelo nizek pritisk

Pritisk nastavljen prenizko

Filter zamasen

Izpustni ventil zamaSen ali stisnjen

Bypassventil ne drzi pritiska

Obloge in /ali bat obrabljeni

ZviSati pritisk

Filter piStole, vpustni in/ali
Strojev ventil ocistiti ali zamenjati

Servisirati izpustni ventil

Bypassventil ocistiti ali zamenjati
1.paketno matico zategniti .

2. zamenjati tesnilo obloge

Stroj ne drzi pritiska

Zatisnjena brizgalna Soba
Pakunge in/ali bat obrabljeni

Nastavek izpustnega ventila stisnjen-

Zamenjati brizgalno Sobo
Zamenjati paketno tesnilo

Izpustni ventil zamenjati

Motor ne tece

Pregorjela varovalka

Elektri¢cna motnja

Zamenjati varovalko
Glej ODSTRANJEVANJE MOTENJ V

PODROCJU ELEKTRIKE na strani 32
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VZDRZEVANJE BARVNE STOPNJE

Preglejte vse toCke spiska o odpravljanju motenj preden
razstavite brizgalni stroj.

Glej sliko 12 na strani 22.
DemontaZza barvne stopnje

a. Ce je mogoge, izperite iz stroja material, ki se naj bi
brizgal.

b. Ravnajte se po navodilih iz SPROSTITEV PRITISKA
na strani 9.

c. Odstranite srkalno cev izpred barvne stopnje. Odvijte
pritrdilno matico. Locite senzor za pritisk od barvne
stopnje. Drzite senzor s klju¢em 7/8" in vrtite spoj
vrtliivega zgloba s klju¢em 11/16".

d. Premikajte palico bata do spodnje mrtve tocke tako, da
vrtite kolo zracnika.

e. lzvijte vijake (14) iz pokrova.

f. Odstranite varnostni obro¢ (12) z ojnice (3).Pritisnite
svornik (10) iz ojnice in locite barvno stopnjo od pogona.

MontaZa barvne stopnje

a. Odvijte paketno matico in povlecite batno palico v
zgornjo mrtvo to¢ko. Porinite Sobo in drZalni obro¢ preko
batne palice.

b. Porinite batno palico v ojnico in poravnajte vrtine.
Porinite svornik skozi ojnico in bat. VloZite varnostni obro¢
V zarezo ojnice.

c. Barvno stopnjo z distan¢niki in varnostnimi maticami
staknite s pokrovom stroja.

d. Vse vijake privijte enakomerno in izmeniéno s 27 Nm.
e. Vgradite nazaj sproZzilni ventil, tako da vloZite nastavek
ventila, O-obro¢, kroglico in kletko ventila v pritrdilno

matico in matico privijete na ohiSje barvne stopnje.

Povezite senzor pritiska spet z barvno stopnjo. Ko
pritrjujete vrtilni zglob, drzite senzor s klju¢em 7/8.

f. ZaZenite Crpalko in jo pustite pocasi te€i, da ugotovite,
&e batna palica ni zagozdena. Ce je potrebno, ponastavite
vijake s katerimi je barvna stopnja pritrjena na pogon, da
ne bi bila iz smeri.

g. Pritegujte paketno matico toliko ¢asa, da Cutite upor na
krozniskih peresih. Vrtite Se za pol obrata v smeri urinega
kazalca (priblizno 3 obrati navoja so vidni). Napolnite do
1/3 oljno posodo paketne matice z batnim oljem (TSO).

h. Pustite stroj teci pod polnim pritiskom. Sprostite pritisk,
pnovite korak h.

Menava ojniénega drsnega lezaja

Pred vloZitvijo drsnega leZaja zunanjo steno previecite s
silikonom.

Drsni leZaj ojnice

Slika 11

St St. art. Opis art. Stevilo
1 690243 Drsni lezaj 1
2 690264 Vijak 1
3 690251 Podlozka 2



POGON IN BARVNA STOPNJA
Slika 12

Zazenite stroj samo, Ce je nataknjena varnostna spojka
barvne stopnje (16).

Pogon in barvna stopnja LP Serije
St.  St-art.  Art.- opis Stevilo
1 690271 Pokrov 1
2 690240 Krogli¢ni lezaj 1
3 690237  Ojnica t
4 690238  Gred LP 460 1
690295  Gred LP 540 1
690295  Gred LP 690 1
5 690241  Krogli¢ni lezaj 1
6 690239  Ohigje 1
7 690114  Vijak 2
8 690113  Tul€asti vijak 2
9 690243  Drsni lezaj 1
10 690245  Veznilezaj 1
12 690244  Varnostni obro¢ 1
13 690219 Barvna stopnja kpl. 1
14 690108 Vijak 2
15 690247  Distan¢na tuljava 2
16 690252  ZaScitna spojka 1
17 690268  Tesnilo 1
18 690264  Vijak 2
19 690251 Podlozka 2
20 690302 ManSeta 1
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VZDRZEVANJE POGONA

1. LoCite barvno stopnjo od pogona, kot je opisano v
DEMONTAZA BARVNESTOPNJE na strani 21.

2. Odmontirajte okvir s pogona, tako da odvijete njegove
Stiri vijake (glej pozicijo 17).

Ktockam 3 -7 glejsl. 12

3. Odstranite pokrov (1) z ohiSja (6), tako, da odvijete
vijake (7) s sprednje strani pokrova in s hrbtne strani
ohi§ja, ter tulCaste vijake (8) s sprednje strani pokrova in
hrbtne strani ohisja.

4. Polozite stroj na hrbtno stran in odprite pogon.

5. Preglejte leZaje (2) in (5), ojnico (3), zobato kolo z
glavno gredjo (4) in drsni leZaj (9) ali ni obrabe in
poskodb. Stisnjene ali poSkodovane dele zamenjajte.

6.Preverite ali je potrebno zamenjati mazivo pogona.

7. Temeljito ocistite tesnilne povrsine pokrova in ohisja
tervstavite novo tesnilo (17) .

8. Sestavite v obratnem vrstnem redu.

OhiSje je mozno narociti posebej, je pa tudi zraven, pri
motorju.



ZDRZEVANJE BATNE GREDI IN IZPUSTNEGA
VENTILA

Glej sliko 13.

1. Odmontirajte barvno stopnjo, kakor piSe na strani.

2. Pritrdte bat v primez. Pri tem uporabite posebno
orodje (690906), da ne boste poSkodovali bata.

Za pritrditev bata ne uporabljajte NOBENEGA Stifta z
man;jSim premerom kot je tisti ki je priloZzen v posebnem
orodju.

3. Vstavite vti€ni klju¢ ¥4' v spodnjo stran bata. Odvijte
ohiSje izpustnega ventila iz bata. Vse dele skrbno ocistite
in jih preglejte, da niso obrabljeni ali poSkodovani.
Preglejte povrsino bata, da ni poSkodovana ali
obrabljena. Ce je potrebno, take dele zamenjajte.

4. Vpnite bat s posebnim orodjem za montaZo v primez.
Montierajte O-Ring (4), nastavek (3) in kroglico (2).
Namazite modri Loctite na navoje ohiSja izpustnega
ventila (5) in ga privijte v valj (34 Nm).

VZDRZEVANJE VPUSTNEGA VENTILA

Glej sliko 14

1. lzvijte pritrdilno matico vsrkovalnega sistema (pozicija
2, slika 21) z barvne stopnje in odstranite vsrkovalni
sistem.

2. Demontirajte nastavek ventila, O-obro¢, kroglico
ventila in kletko ventila.

3. Ocistite vse dele in preglejte ¢e niso obrabljeni ali
poskodovani. Ce je potrebno, jih zamenjajte.

4. Ocistite notranjost ohisja &rpalke

5. Po kon&anem vzdrZevaniju Erpalke, vgradite vpustni
ventil, O-obro¢, kroglico in ro€aj nazaj v pritrdilno matico
in jo privijte na ohiSje. Pritrdilno matico privijte s
sornikom.

23

Slika 13

izpustni ventil LP-serie

St.  St.-Art. Opis artikla
1 690248 Bat kompl.
2 690230 Kroglica za izpustni vent.
3 690229 Nastavek izpustnega ventila
4 690250 O-obro¢ Teflon
5 690285 OhiSje izpustnega ventila
Slika 14
1
B>
3—6)
4. —
~ 5a
5b

St.  St.-Art.  Art.-opis Stevilo
1 690220 OhiSje barvne stopnje 1
2 690231 Kletka ventila 1
3 690232 Kroglica vpust. vent. 1
4 690120 O-obro¢ Teflon 1
5a 690296 Nastavek vp. vent. Lo-Boy 1
5b 690277 Nastavek vp .vent. Hi-Boy 4

Stevilo
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MENJAVA PAKETNEGA TESNILA

Demontaza

1. Vzemite barvno stopnjo ven, tako kot piSe v navodilih
v DEMONTAZA BARVNE STOPNJE na strani 21.

2. Odmontirajte pritrdilno matico in vsrkovalni sistem.
Potisnite batno gred iz spodnjega dela ohisja ¢rpalke.
Odstranite zgornje obloge, krozni¢ne vzmeti, distanéne
tulce in spodniji del obloge.

3. Preden sestavite razstavite in oCistite vse dele.
Obnovite stisnjene obloge (VEDNO menjati komplet)
leziS¢a tesnil in O-obroce.

4. Napnite bat v primeZu s posebnim orodjem
(zaskodite z zati¢em).

Za zaskocCenje bata ne uporabite nobenega zatica, ki
bi imel premer manijsi od luknje.

5. Odvijte izpustni ventil s 3/8" imbus-klju¢em iz bata.
Ocistite bat in nastavek ventila, preglejte skrbno vse
dele, ¢e so obrabljeni ali poSkodovani, zamenjajte
obrabljene in poSkodovane dele.

Sestavljanje.
glej sliko 16.

1. Vpnite bat s posebnim orodjem v primez. Montirajte
O-obro¢ (14), nastavek ventila (13) in kroglico (12).
Namazite modri Loctite na navoje ohiSja izpustnega
ventila (11a) in ga privijte v bat (11) (vrtilni moment
max. 34 Nm).

2. Namazite batno gred z oljem ali mastjo.

3. Polozite usnjene oblogeza 10-15 minut v batno olje
ali drugo lahko olje.

4. Montirajte vse dele (na bat) v naslednjem vrstnem
redu, kot na slikil5:

a. Zacnite s spodnjim adapterjem z razpornikom (15)
b. Pet oblog(16 & 17), odprtina navzdol

c. Sprejem z zakovicami (18)

d. Pet oblog (16 & 17), odprtina navzgor

e. Sprejem z razpornikom (15)

f. Porinite gor distan¢ni tulec (10)

g. Tri kroZniéne vzmeti (9), zaceti s prvo izboklino
vzmeti navzgor, drugo vzmetno vzboklino navzdol in
tretjo vboklino navzgor

h. Sprejem z razpornikom (8)

i. Pet oblog, odprtina navzdol

j. Montirajte O-obroCe (3 & 4) na nosilec tesnila (2)

k. Namazite veCnamensko mast na zunanje premere
oblog

I. Potisnite nosilec tesnila (2) ez zgornji sestav oblog
m. Namazite navoje v ohisju barvne stopnje (19) z
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vecnamensko mastjo

5. Drzite ohiSje barvne stopnje z odprtino navzgor in
porinite celotno batno gred z oblogami v ohiSje. Pri tem
vrtite bat inobloge.

6. Matico obloge pritrdite roéno trdno, Potiskajte batno
gred do zgornje pozicije.

7. Montirajte barvno stopnjo po navodilih v MONTAZA
BARVNE STOPNJE na strani 21.

Nastavitev matice obloge

1. Pritegujte matico obloge dokler ne zacutite upora.
Zavrtite v smeri urinega kazalca Se za 1/2 obrata naprej.

2. Pustite, da stroj vsrka in nato 5-10 minut te¢e pod
maksimalnim pritiskom.

3. ZmanijSajte pritisk.

4. Ponovite korak 1.

Potem ko je matica zategnjena, naj bodo vidni Se
priblizno 3 navoji nad barvno stopnjo.

Barvna stopnja

Slika 15




BARVNA STOPNJA LP-SERIJA

Slika 16

St. St.-Art.
1 690236
2 690224
3* 690119
4* 690118
5% 690225
6* 690227
7* 690281
8* 690226
9 690228
10 690223
11 690248
1la 690285
12* 690230

Opis artikla

Matica obloge

Drzalo tesnila

O-obro¢ Viton za drzalo tesnila
O-obro¢ Tenon za drZalo tesnila
Sprejem z utorom za zgornje
Tesnilo obloge

Zgornja tesnila obloge-

umetna masa

Zgornja tesnila obloge-

usnje

Sprejem z razpornikom za zgornje
Tesnilo obloge

Krozniéno pero

Distanéni tulec

Batna gred

Ohi§je izpustnega ventila
Kroglica za izpustni ventil
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Stevilo
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14*
15*

16*

17*

18*

19
20
21*
22*
23
24

St.-Art.

690229

690250
690221

690222

690280

690282

690220
690231
690232
690296
690296
690277
690303
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Opis artikla

Nastavek ventila

O-obro¢ za izpustni ventil
Sprejem z razpornikom za spod.
tesnilo obloge

Spodnije tesnilo obloge-

umetna masa

Spodnje tesnilo obloge-

usnje

Sprejem z utorom za spodnje
tesnilo obloge

Ohisje barvne stopnje

Kletka za vpustni ventil

Kroglica za vpustni ventil

0-obro¢ Tetlon za vpustni ventil
Nastavek vpustnega vent. Lo-Boy
Nastavek vpustnega vent. Hi-Boy
Set oblog za popravila

Stevilo
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LP 460
Slika 17

Glejte stran 25

Slikal6

Glejte stran 29
Slika 20

St.-art.

690252

690271
690255
690112
690297
690266
690267
690145

—

© O~NOD» WN P X

10 690249
11 690242
12 690301

opis artikla

Zasc¢. spojka za barvno stopnjo

Pokrov pogona
Okvir LP 460
Vijak

Motor LP 460
Ventilator

Pokrov ventilatorja
Vijak pokrova za
ventilator

Kon¢nik okvirja
Gumijasta noga okvirja
Bypassventil

|

'’

Stevilo

WRRREARR

N -

26

13

14
15
16
17

18
19
20
21
22

13 141617

St.-art.
690102

690278
690202
690127
690293

690290
690143
690129
690107
690251

opis artikla

Vrtilni zglob za senzor pritiska

Senzor za pritisk

Varovalni obro¢ ventilatorja
Tesnilo za senzor pritiska
Elektronski regulator pritiska
za LP Serie

OhiSje reglulatorja pritiska
Gumb regulatorja pritiska
Vijak za regulator pritiska
Vijak ohi$ja regulatorja pritiska
PodloZka vijaka-

ohiSja regulatorja pritiska

6,7
8,9
15

Stevilo
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LP 540 LO — BOY
Slika 18

Glejte stran 25 —__
Slikal6 .

Glejte stran 29

Slika 20

St.  St-art.  opis artikla

1 690252 Zascitna spojka barvne stopnje
2 690271 Pokrov pogona

3 690259 Roc¢ izvlecni

4 690261 Vodila za ro¢aj

5 690258 Okvir za 540 Lo-Boy
6 690112 Vijak

7 690269 Stift

8 690260 Stoper

9 690265 Pokrov motorja

[y
o

690246 Motor LP 540
690266 Kolo za zragenje
690267 Pokrov kolesa

B
N B

13 690145 Vijak pokrova
15 690287 Kolo
16

690152 Distanéna plos¢a za kolo

Stevilo
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St.-art.

17690154

18690242
19690301
20690102
21690278
22690289
23690127
24690107

25690251

26690293
27690129
28690202
30690143

opis artikla

Varnostni obro¢ za kolo

Gumijasta noga

Bypassventil

Vrtljivi zglob senzorja pritiska
Senzor pritiska

Zascita robov pokrova motorja
Tesnilo za senzor pritiska
Vijak za pritrditev-

ohiSje regulatorja

PodloZka za pritrditev-

ohiSje regulatorja pritiska
Regulator prit. elektron. LPSerija
Vijak za pritrditev-

Varnostni obro¢ ventilatorja
Gumb regulatorja pritiska

Stevilo
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LP 540 HI — BOY IN LP 690 HI — BOY

Slika 19

10
11

12

St.-art.

690288

690115

690271

690273

690265

690246

690298

690266

690267

690145

690135

690152

690154

Glejte stran 25
Slika 16

Glejte stran 29
Slika 22

?J Y

opis artikla
Kavelj za vedro z barvo
Vijak za kavelj
Pokrov pogona
Okvir Hi-Boy
Pokrov motorja
Motor LP 540
Motor LP 690
Ventilacijsko kolo
Pokrov za vent. kolo
Vijak pokrova
Kolo za Hi-Bay
Distan¢na ploS¢a kolesa

Zavarovalni obro¢ kolesa

Stevilo

28

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25

St.-art.

690242

690301

690102

690278

690289

690127

690293

690129

690112

690286

690143

690251

690107

opis artikla

Gumijasta noga
Bypassventil
Vrtljivi zglob senzorja pritiska
Senzor pritiska

Zascita robov pokrova motorja
Tesnilo senzorja pritiska
Regulator pritiska LP serija
Vijak za pritrditev
regulatorja pritiska

Vijak za pritrditev

pogona na okvir

Ohisje regulatorja pritiska
Gumb regulatorja pritiska
Podlozka za vijak
regulatorja pritiska

Vijak za pritrditev

ohisja regulatorja pritiska

Stevilo
2
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VSRKOVALNI SISTEMI

Slika 20

Slika 21

= *— ]
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ODSTRANJEVANJE MOTENJ NA VSRKOV. STOPNJI

Slika 22

Vsrkovalni sistem

St.

1

w N

© N o 0 b

St.

flex  LP 460 und LP 540 Lo-Boy

Art. Opis artikla

690901 Vsrkovalni filter

690292
690274

na kovinsko cev

690291 Vsrkovalna cev

690234
690233

690270 Bypass - cev komplet.
690128 Povezovalec kabla
690253 Bypass — cev

690276 Vskovalna cev KPL.

(deli 1-6)

Vsrkov. kljuka za flex sistem

St. St. Art.
1 690235

2 690233

3 690234

Opis artikla

O-obro¢ teflon za pritrdilno matico

Pritrdilna matica vsrkovalnega sistema

Kljuka za flex. vsrkovalni sistem

Vsrkovalna cev flex. vsrkov. sistem
Povezovalni obro¢ mehke cevi

Kljuka za flex. vsrkovalni sistem
Pritrdilna matica za vsrkovalni sistem

Stevilo

1

Vsrkov. sistem starr LP 540 Hi-Boy in LP 690 Hi-Boy
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29

—

St.art.
690233
690277
690272
690253
690275
690902

opis artikla

Pritrdilna matica vsrkovalnega sistema
Nastavek vpustnega ventila Hi-boy
Bypass-cev

Drzka bypass-cevi
Vsrkovalna cev
Vsrkovalni filter Hi-Boy

Stevilo
1

PR R R R

Stevilo

N )



BRIZGALNA PISTOLA 007 XL

Slika 23

PiStola 007 XL

St.-art.
699100
699xxX
690305
690306
690307
690308
690309
690310
690311
690312
690313
690314
690315
690316

—

© 00 N O U A~ W N P U
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opis artikla

ZaSCitna kapa z drzalom Sobe
Vrtljiva Soba

Nastavek Sobe

Tesnilo Sobe

Vijak zas¢itnega loka

ZaScita prozilca

Nastavek igle

Kroglica z drzalom za Sobino iglo
Sobina igla z vzmetjo
Teflonsko tesnilo za Sobino iglo
Stift za prozilec

Distan¢na plos¢a za prozilo
Ohigje pistole

Ruckzugsstift

Stevilo
1
1
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14
15
16
17
18
19
20
21

22
23
24

St.-art.
690317
690318
690319
690320
690321
690322
690323
690621
690622
690324
690325
690326

690299

opis artikla

Vracalni blok

Matica Sobine igle
Distan¢nik zavarovalnega zati¢a
Zavarovalni zati¢ za sproZzilo
PloS¢a za varnostni zati¢
PloS¢a za rocaj pistole
Tesnilo za ro¢aj pistole
Grobi filter piStole

Fini filter piStole (dodatki)
Vzmet za filter piStole
Prozilec

Roc¢aj pistole z vrtljivim zglobom

Set za popravila
(deli 7, 8in 9)

Stevilo
1
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PROBLEM

VZROK

RESITEV

Pistola pljuva

Premalo ali nobenega materiala

Zrak je v barvni stopniji ali cevi

Napolniti posodo za material

Pregledati, ¢e niso popustili prikljucki na srkalnem

Sistemu. Trdno pritegniti in érpalko spet vérpati.

Barva pus¢a v oljno posodo

Matica obloge je zrahljana

Tesnila obloge so obrabljena ali poSkodovana

Batna gred obrabljena

Matico obloge priviti, da puS¢anje preneha

Zamenijati obloge, glej stran 24

Zamenjati bat, glej stran 23

Motor te€e, vendar ni nobenega

pritiska

Nastavitev pritiska prenizka

Barvna stopnja zapackana

Zvisati pritisk

Servisirati ¢rpalko, glej strani 21-24

Motor in barvna stopnja delujeta,

Pritisk prenizek ali ga ni

Velik padec pritiska v cevi

Nastavitev pritiska prenizka

Soba ali pidtola zapackani

Soba obrabljena
(e ga uporabljamo)

Filter (v primeru, da je v uporabi) zamaSen

Povisati pritisk

Sobo in / ali filter vzeti ven in ogistiti

Zamenjati Sobo

Ocistiti filter

Uporabiti cev z vecjim premerom

Barvna stopnja deluje,

Storilnost prenizka

Vpustni ali izpustni ventil ne zapirata dobro

Obloge stisnjene ali poSkodovane

Bypassventil nima pritiska

Zamenjati pustni ali izpustni ventil. Glej stran 23

Zamenijati obloge. Glej stran 24

Zamenijati bypassventil
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ODSTRANJEVANJE MOTENJ NA ELEKTROPODROCJU (motor ne te€e)

VZROK

UKREP

Preverjanje nastavitev

KORAK 1: Preverite , de je ON/ OFF stikalo v poziciji »ON« , da je gumb
regulatorja pritiska obrnjen do konca v smeri urinega kazalca (na maksimalni pritisk),
da je ¢rpalka priklju¢ena.

KORAK 2: Popustite regulator pritiska na hrbtni strani stroja. Preverite, ali je zagorela
rdeca elektri¢na lucka na platini. Ce lucka ne gori, preidite na korak 3.
Ce luc¢ gori, preidite na korak 7.

Oskrba s tokom

KORAK 3: Preverite z Multimetrom, Ce je napetost 220 V na spojkah L1inL2 na
platini. Ce na teh vodnikih ni napetosti, elektricno napajanje stroja ni priklju¢eno.
Preverite izvor toka (vti€nico, stikalo , kabelski podaljSek in omreZni kabel).

Varovalka

KORAK 4: Ce je stroj pod napetostjo, pa rde¢a luka ne gori,
preverite varovalko, ¢e je prevodna, ali jo zamenjajte.

Toplotna preobremenitev

KORAK 5: Ce je mog&nostno stikalo v redu, sprostite oba rdeéa pogonska prevodnika (S1 in S2) in preverite
prehod med obema prevodnikoma. Prehod pokaZe, da termiéni spojnik ni sprozen. Ce prehoda ni, pomeni,
da je termiéni spojnik zaradi prevelike toplote pogona odprt. Ce se pogona zaradi vro&ine ne morete
dotakniti, pustite, da se ohladi. Poskusite znova. Ko je pogon ohlajen in ¢e ni prehoda na rdec¢a prevodnika,
ga je potrebno zamenjati.

Regulator pritiska

KORAK 6 : Ce so bili vsi pregledi, ki so opisani v togkah 1 do 5, uspes$no narejeni, pa rdeéa
lu¢ka Se vedno ne gori, je neuporaben regulator pritiska in ga je potrebno zamenjati.

Senzor pritiska

KORAK 7: Ce rdeéa lugka gori, so dobava toka, varovalka in termostikalo v redu. Dajte na platine
drug senzor. Ce stroj steée, je senzor neuporaben in dajte novega.Ce ne morete zamenjati
senzorja, prikljugite multimeter, da preverite upor med CRNIMI in RDECIMI Zicami v

senzorjevem kablu. Upor mora znaSati med 1,5- 3,5 K-Ohm.

Neuporaben senzor praviloma ne izkazuje nobenega upora (pretok).

Gumb regulatorja pritiska
(Potenciometer)

KORAK 8: Pri izklju¢enem stroju odstranite kable potenciometra s platine in merite upor med
rde¢o in €rno Zico. ZnaSati mora 8 — 12 K-Ohmov. Ce je upor izven tega razpona, je treba
zamenjati poteciometer.

Neuporaben potenciometer praviloma nima nobenega upora.

Motor

KORAK 9: Odstranite oba ¢rna voda (Al & A2) in preverite prevod med njima.

Ce prevodnost je, je motor v redu. Neprevodnost kaZe na problem v motorju.

Ce na teh dveh vodih ni prevodnosti, preverite e so krtadke motorja enakomerno
obrabljene in vzpostavite trden kontakt s kolektorjem motorja. Zamenijajte krtacke, ¢e so
krajse od 0,9 cm. Ce so krtagke v redu, zamenjajte motor.

Kalibriranje pritiska

KORAK 10: Pri kalibriranju postopajte tako, kot je opisano na strani 33 .

Regulator pritiska

KORAK 11: Ce stroja ni mozno kalibrirati in se vse komponenete v korakih 1 — 9 izkaZejo kot v
redu, je treba regulator pritiska zamenjati.
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PRI SLEDECIH OPRAVILIH SO STROJ IN
ELEKTRONSKI SESTAVNI DELI
POD NAPETOSTJO

KALIBRIRANJE REGULATORJA PRITISKA

i

Ob vsaki menjavi senzorja za pritisk, regulatorja za pritisk,
ali obeh komponent, je treba izvesti sledece natancne nastavitve.

1. Natan€éna nastavitev (justiranje) niéne-tocke.
1. Bypassventil nastavite v izhodiS¢no (ODPRTO) pozicijo.

2. Postavite gumb v pozicijo minimum (vrtite proti smeri urinega
kazalca).

3. Odvijte vijake regulatorja in potegnite regulator navzdol iz ohi§ja.

4. Nataknite stikalni mosti€ek na spojko »P-ZR«.

i

(Ta mosticek je priloZzen z vsakim novim regulatorjem pritiska
(platina) in montiran na spojke »P-ZR«).

Kadar hocCete opraviti »justiranje niéne tocke« regulatorja pritiska, ki
je vgrajen v stroj, snemite mostiéek s posamicne spojke»P-ZR« in
ga natknite na obe spojki »P-ZR«. Po konéanem »justiranju ni¢ne
toCke« montirajte mosti¢ek spet na eno posamicno »P-ZR« spojko.

5. VKlopite stroj (»ON«) in se prepriCajte, da stroj ne tece.

6. Ce na platini sveti rumena lugka, vrtite z izoliranim izvijadéem
trimmpotenciometer »LCD ZERO« proti smeri urinega kazalca
dokler lu¢ka ne ugasne. Nato ga vrtite nazaj v smeri urinega
kazalca, ravno toliko, da lu¢ka spet zasveti. Kontrolirajte LCD
prikazovalnik. Ce kaZe »000«, je »justiranje niéne toéke« kon&ano.
Ce prikazovalnik kaZze ve& kot »000«, vrtite timmpotenciometer
toliko &asa proti smeri urinega kazalca, da se prikaze »000« . Ce
na prikazovalniku vidite » - - - « vrtite nul- trimmpotenciometer v
smeri urinega kazalca, toliko ¢asa, da se prikaze »000«.

7. Ce je rumena lugka ugasnjena, vrtite trimpotenciometer v smeri

urinega kazalca, dokler luc¢ka ne zasveti. Takrat prenehajte.
Prepricajte se, da prikazovalnik kaze »000«.

°®

1
Ce je rumena lugka med justiranjem stalno vklopljena ali stalno
izklopljena, je senzor pritiska okvarjen in ga je treba zamenjati.

8. Po justiranju nastavite mosti¢ek z obeh »P-ZR« spojk
spet na eno posami¢no spojko »P-ZR« priklju¢ka.

2. Kalibriranje pritiska
1. Pritrdite na ¢rpalko 15 m airless-cev 1/4 , airless-
brizgalno piStolo z 0,017 “ Sobo ter manometer do 340

barov.

33

2. Vtaknite srkalno cev v vedro s Coro-chekom in vodo.
3. Vklopite bypassventil v pozicijo za vsrk (ODPRTO).

4. Opravite justiranje ni¢ne-to¢ke kot je navedeno v
»JUSTIRANJE NICNE TOCKE«

5. Vrtite gumb regulatorja pritiska toliko ¢asa v smeri
urinega kazalca, da stroj vsrka.

6. Zaprite bypassventil (brizgalna-pozicija).

7. Opazujte manometer in nastavite trimmpotenciometer na
platini »Pressure« tako, da je pritisk v maksimalni poziciji
gumba regulatorja za pritisk znaSa 205 barov (vrtenje v
smeri urinega kazalca = zviSanje pritiska). Med
kalibriranjem 205 barov ne sme biti prekoracenih. Sprozite
pistolo veckrat, da ugotovite, Ce se pritisk vzpostavi nazaj
na 205 barov.

3. Kalibriranje tekoéekristalnega prikazovalnika
(LCD)

1. Pred zagetkom te nastavitve natan¢no nastavite in opravite
JUSTIRANJE NICNE TOCKE in KALIBRIRANJE PRITISKA.

2. Vrtite gumb regulatorja pritiska, dokler pritisk ni nad 170
barov (prikazovalnik manometra) in se stroj izklopi.

3. Justirajte z izoliranim izvijatem trimmpotenciometer. »LCD
— set«. Vrtite potenciometer proti smeri urinega kazalca,
dokler ne klikne. Nato izenacite prikaz na displayu s prikazom
na manometru.

4. Nastavite gumb regulatorja pritiska na razlicne nastavitve in
veckrat sprozite piStolo, da bi se prepricali, da je
prikazovalnikSe naprej usklajen s prikazom na manometru.

5. Pritrdite regulator pritiska spet v ohiSje.
4. Natan&na nastavitev upada pritiska

1. Pritrdite 15m airless-cev ¥4 ”, airless-brizgalno pistolo z
0,017 Sobo in manometer do 340 barov na ¢rpalko.

2. Vtaknite srkalno cev v vedro s protizmrzovalno teko¢ino (ali
coro-chekom) in vodo.

3. Vklopite ¢rpalko in vrtite gumb regulatorja pritiska toliko
¢asa, da stroj zaCne z vsrkavanjem.

4. Postavite baypassventil v pritisk-pozicijo (ZAPRTO)
5. Nastavite pritisk ¢rpalke 40 barov.

6. Veckrat sprozite pistolo in opazujte padec pritiska, preden
Crpalka spet poZene, da vzpostavi nastavljeni pritisk.

7. Ce je upad pritska vedji od 7 barov, justirajte
trimpotenciometer »phase limit« na upad pritiska manj od
7 barov in na porast pritiska pod 14 barov, ko smo spustili
sprozilec piStole. Te vrednosti pritiska so orientacijske
vrednosti in se od rpalke do ¢rpalke lahko malenkostno
razlikujejo.



ELEKTRICNI SISTEM

Slika 24

PRESSURE |}

LCD SET D

SL
PHASE LIMIT
SENZOR DISPLAY

Elektriéni Sistem LP serije

(003
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10
11
12
13
14

St.-art.
690193
690263
690254
690283
690256
690257
690284
690297
690246
690298
690293
690146
690278
690279
690262
690143
690294

Opis artikla

El. priklju¢ni kabel
Razbremenitev priklj. kabla
Vijak za ozemljitveni kabel

ON / OFF stikalo

Varovalka 8A za LP 460
Varovalka 12A za LP 540 + 690
Drzalo varovalke

Motor LP 460

Motor LP 540

Motor LP 690

Regulator pritiska - elektronski
Steckbrucke

Sensor pritiska

Potenciometer

Distanéni tulec

Gumb regulatorja pritiska
LCD-prikazovalnik pritiska v barih

34
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MENJAVA ELEKTRICNIH KOMPONENT

i

Opravite elektriéno justiranje ob vsaki
Menjavi regulatorja za pritisk in/ali
senzorja za pritisk.

Preden zaénete vzdrzevalna dela na
stroju, vedno
iztaknite omrezni kabel iz vtiénice.

Regulator pritiska

. Potegnite vti€ stroja iz vti¢nice

. lzvijte 4 vijake (poz. 20 sl. 17) iz
regulatorja pritiska.

. Iztaknite vse prikljucke regulatorja
pritiska (sl. 24).

. Sestavljanje v obratnem vrstnem redu.

AW NP

Senzor pritiska

1. Odstranite vijake (poz. 20, sl. 17) in vzemite
regulator pritiska iz Crpalke.

2. Locite vrtljivi zglob (poz. 13, sl. 17) od senzorja
za pritisk (poz. 14 sl. 17). Ob tem drZite senzor s
klju¢em 7/8 “ in odvijte vrtljivi zglob s klju¢em
11/16 "

3. Lodite sensorski kabel od platine. Previdno
potegnite senzorski kabel iz prijemne Skatlice in
odstranite senzor pritiska.

4. Sestavljanje v obratnem vrstnem redu.

Potenciometer (gumb regulatorja pritiska)

1. Odvijte regulator pritiska, kot je opisano zgora,j.
2. Potegnite kabel potenciometra od platine
regulatorja pritiska.

3. Locite z imbus-klju¢em 1/16 “spojka -vijak v
gumbu potenciometra (poz. 13 sl. 24) in
odstranite gumb ter distancnik (poz. 12 sl. 24).
4. Odvijte matico s klju¢em %2” ali z dolgim
vtikalom z roCaja potenciometra.

5. Potegnite potenciometer iz ohiSja regulatorja
pritiska.

6. Sestavljanje v obratnem vrstnem redu.

ON — OFF stikalo
VKLOP-IZKLOP stikalo

1. Lodite regulator pritiska, kot je opisano zgoraj.
2. Locite oba kabla od stikala.

3. Odvijte s klju¢em 9/16"matico na ro€aju stikala.
4. Sestavljanje v obratnem vrstnem redu.

Varovalno stikalo
1. Logite regulator pritiska, kot je opisano zgoraj.
2. Locite oba kabla od varovalnega stikala.

3. Odvijte matico na roc¢aju stikala s klju¢em 9/16".
4. Sestavljanje v obratnem vrstnem redu.
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EG-Konformitats-Erklarung
gemap 98/37 /EG Anhang 11A Maschinen-Richtlinie

Wir AIRLESSCO BY DUROTECH

sef3haft in 5397 Commerce Ave, Moorpark, CA 93536

erklaren dass

die Gerate Farbsprihgerate

Modellbez. /-Nummer LP690, LP540, LP460, SL1100

gemaf den folgenden Richtlinien:

73/23/EEC Niederspannungs-Richtlinie
und erganzende Richtlinien

89/336/EEC Richtlinie betreffend elektromagnetischer Vertraglichkeit
und erganzende Richtlinien

98/37/EC Maschinen-Richtlinie
und erganzende Richtlinien

gemaf folgenden Spezifikationen konstruiert und hergestelit wurden:

EN 60335-1 EN 61000-3-2
EN 61000-3-3

Ich erklare hiermit, daB die oben genannten Gerédte nach den entsprechenden Abschnitten der oben genannten Spezifikatione
konstruiert wurden. Die Einheif entspricht allepsesentiichen Anforderungen der Richtlinie.

Unterzeichnet von: w“%éf_ e s

Name: Herr Miroslav Liska

Position: Prasident 9 8
Ausgefiihrt bei Airiessco by Durotech

am 14, Feburar 2001

STORCH"’

Malerwerkzeuge & Profigerdte GmbH

Platz der Republik & - 8

42107 Wuppertal

Telefon: +49(0)202.4920-0
Telefax: +49 (0)2 02 . 49 20 - 111
E-mail:  info@storch.de

Internet: www.storch.de

Art.-Nr. Bezeichnung

69 05 00 STORCH-Airless LP 400 kpl.
69 10 00 STORCH-Airless LP 460 kpl.
69 20 00 STORCH-Airless LP 540 kpl., flex. Ansaugsystem
69 25 DO STORCH-Airless LP 540 kpl., starres Ansaugsystem
69 35 00 STORCH-Airless LP 690 kpl., starres Ansaugsystem

Stand: Juli 2006

H002240




